
iМ,:*9� Wй� 
Drill pipe series Shank diameter 

i�5ЭсШ��5ё:lЕ 
Drill tip diameter range 

12.5mm~12.99mm C16-016fpj" 

С20-02Щрj" 

C25-025fpj° 

C32-032fpj" 

�m.юI;*J.i Effective 
machining depth 

ЗD=0хЗ 

5D=0x5 

7D=0x? 

8.5D=0x8.5 

10D=0x10 

C40-040fpj" 

!i!rolt.5 1 Crown o;amond ф 

D&P Tools Со., Ltd. 



!�tf Drill Pipe

• Pfif'HMH!l:�J:l:Jtz!,/Шt1�В:JЦ�
• !S.П!!c�Ф,CAJ:l!�t;tц□t&=F 
• !S����!l!ПИЩ 
• All drill pipes should use matching drill tips
• The drill pipe is equipped with а central locking

screw and wrench
• Drill tips neec to Ье ordered separately

KS ��ЦЦ,1f 3D

�� t�:JciH�ffi� 
CodeNo Drill tp diameter range L Ll 

KS1250/1299-3D-Clб 12. 50 12. 99 112.0 64.0 

KSlЗ00/1349-3D-Clб 13.00 13.49 112.0 64.0 

KS1350/l350-3D-Cl6 13.50 13.50 111.5 63. 5 

KS1350/1399-3D-Cl6 13.50 13. 99 111.5 63. 5 

KS1400/1449-3D-Cl6 14.00 14.49 112.0 64.0 

KS1450/1450-3D-C20 14.50 14.50 118.5 68. 5 

KS1450/1499-3D-C20 14.50 14. 99 118.5 68. 5 

KS1500/1549-3D-C20 15.00 15.49 119.5 69. 5 

KS1550/1599-3D-C20 15. 50 15.99 121. О 71.0 

KS1600/1649-3D-C20 16.00 16.49 121. О 71.0 

KS1650/1699-3D-C20 16. 50 16. 99 124.0 74.0 

KS1700/l 749-3D-C20 17.00 17. 49 124. 5 74. 5 

KS1750/l 799-3D-C20 17. 50 17. 99 126. О 76.0 

KS1800/1800-3D-C20 18.00 18.00 129. 5 79. 5 

KS1800/1849-3D-C20 18.00 18.49 135. 9 79. 9 

KS1850/1899-3D-C25 18. 50 18. 99 138.0 82.0 

KS1900/1949-3D-C25 19.00 19.49 139.8 83. 8 

KS1950/1999-3D-C25 19. 50 19. 99 141.0 85.0 

KS2000/2049-3D-C25 20.00 20.49 155. 7 99. 7 

KS2050/2099-3D-C25 20. 50 20. 99 152.0 96.0 

KS2100/2149-3D-C25 21. 00 21. 49 148. 7 92. 7 

KS2150/2199-3D-C25 21. 50 21. 99 155.0 99.0 

KS2200/2200-3D-C25 22. 00 22.00 163.0 107.0 

KS2200/2249-3D-C25 22. 00 22.49 163.5 107. 5

KS2250/2299-3D-C25 22. 50 22. 99 161. О 105.0 

KS2300/2349-3D-C25 23.00 23.49 156. 7 100. 7 

KS2350/2399-3D-C25 23. 50 23. 99 164.0 108.0 

ф Dnll Pipe 

R-! 5ize

LЗ L4 LS LS 

50. О 38 2. О 48 

50. О 39 2.1 48 

49.5 41 2.1 48 

49. 5 42 2. 2 48 

50. 5 42 2. 2 48 

54. О 44 2. 3 50 

54. О 2. 3 50 

56. О 45 2.4 50 

57. 5 47 2. 5 50 

58. О 48 2. 5 50 

61. О 50 2. 6 50 

61. 5 51 2. 7 50 

63. 5 53 2. 8 50 

67. 5 54 2. 9 50 

65. 5 56 2. 9 56 

68. О 56 2. 9 56 

70. О 57 3. О 56 

71. 5 59 3.1 56 

86. О 56 

82. 5 62 3. 3 56 

79. 5 63 3. 3 56 

86. О 65 3.4 56 

93. 5 66 3. 5 56 

94. О 68 3. 5 56 

92. О 68 3. 6 56 

88. О 69 3. 7 56 

95. 5 71 3. 7 56 

D 

16 

16 

16 

16 

16 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

7Jil% �l)W!Jtl� 1.&� 
Кn�er lod(j &reN � 

с М3. 0/М2. 5*14 Тб*156 

с М3. О/М2. 5*14 Тб•156 

�
3.О/М2.

з:
•14 Тб•156 

В М3. 0/М2. 5*14 Тб•156 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб•156 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*156 

А М3. 0/М2. 5•14 Тб•156 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб*156 

А М3. О/М2. �б• 156

1 М3. 5/М2. 5•16 1. 5•185 

1 1. 5•185 

1 М3. 5/М2. 5•16 1. 5•185 

1 1. 5•185 

1 М3. 5/М2. 5•16 1. 5*185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5•185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

2 1. 5•185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

3 М4. 0/М3. 0*19 2.0•210 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210 

3 2. 0•210

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210 

3 М4. 0/М3. 0•19 2.0•210 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0•210 

4 М4. О/М3. 0•19 2. 0*210 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0•210 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*210 

Drill Pipe 

1 �� Ц:JclH�ffi� -- . 

CodeNo Drill tip diameter range L Ll LЗ 

KS2400/2400-3D-C25 24.00 24. 00 160. 7 104. 7 92. 5 

KS240D/2449-3D-C32 24.00 24.49 176.5 116. 5 99. 5 

KS2450/2499-3D-C32 24. 50 24. 99
1 

173.0 113.0 96.0 

KS2500/2549-3D-C32 25.0D 25.49 170.8 110.8 94.0 

KS2550/2599-3D-C32 
�

-т-99 176.0 116.0 100. О 
,__ 1---

KS2600/2600-3D-C32 26.0D 26.00 179.4 119.4 1D2. D 
- -

KS2600/2649-30-C32 26.00 26.49 179.8 119. 8 102. 5

KS2650/2699-3D-C32 26. 50 26. 99 176.3 116. 3 99. 5 

KS2700/2749-3D-C32 27.00 27.49 177. 8 117. 8 101. О
--- ----

KS2750/2799-3D-C32 27. 50 27. 99 184.0 124.0 108. О

KS2800/2800-30-(32 28.00 28.00 181. 4 121. 4 105. 5

KS2800/2849-3D-C32 28.00 28.49 181. 8 121. 8 106. О

KS2850/2899-3D-C32 28. 50 28. 99
�-□ 130.0 113.5 

--- ----

К52900/2949-30-(32 29.00 29.49 186.8 126.8 110.5 
-- - -

�-□ KS2950/2999-3D-C32 29. 50 29. 99 133.0 117.0 

KS3000/3000-30-СЗ2 30.00 30. 00 189.5 129.5 113.0 

KS3000/3049-30-C32 30.00 30.49 
�-□ 130.0 113.0 

--.,__ .,__ ->-- -

KS3050/3099-3D-C32 30. 50 30.99 203.0 143.0 126. О 

KS3100/3149-3D-C32 31.00 31.49 197.0 137.0 120. 5

KS3150/3199-3D-C32 31. 50 31. 99 202. О 142. О 126. О
--

KS3200/3200-30-C32 32.00 32. 00 200.0 140.0 124. 5

KS3200/3299-3D-C40 32.00 32. 99 229.0 159. О 137.5 

KS3300/3399-3D-C40 33.00 33. 99 217. 3 147. 3 126. 5

KS3400/3499-3D-C40 34.00 34.99 225.0 155.0 135.0 

35.99 �-□KS3500/3599-30-C40 35.00 165.0 145.0 

KS3600/3600-3D-C40 36.00 36. 00 233.0 163.0 143.0 

KS3600/3699-3D-C40 36.00 36. 99 1 246.0 176.0 155. 5

KS3700/3799-3D-C40 37.00 37. 99 244.0 174.0 153. 5

KS3800/3899-3D-C40 38.00 38. 99 1 242.0 172. О 151. 5

KS3900/ 4000-3D-C40 39.00 40.00 252.0 182. О 161. 5

KS4000/ 4000-3D-C40 40.00 40. 00 250.0 180.0 159. 5

R-! Size 
-

L4 LS LS 

72 3. 8 56 

74 3. 8 60 

74 3. 9 60 

75 3. 8 60 

77 3. 9 60 

78 4.0 60 

80 4.0 60 

80 4.1 60 

81 4. 2 60 
,__ 

83 4. 2 60 

84 4.3 60 
1 

86 4.3 60 

86 4.4 60 
- ·-

87 4.5 60 

89 4.5 l 60 

90 4.6 60 

91 4.� 60 1
,__ __ 

91 4. 7 60 

93 4.8 60 
1 

95 4. 8 60 

96 4. 9 60 
1 

99 4.9 70 

99 5.1 70 

102 5.2 70 

105 5. 4 70 
1 

108 5. 5 70 

111 5. 5 70 
1 

111 5. 7 70 

114 5. 8 70 

117 6. О 70 

120 6.2 70 
1 

D 

25 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

1 

1 

1 

1 

1 

7Jfl% tL,'��tl� 
Кnife holder ter &reN 

model --

4 1 М4. D/M3. 0•19 1

5 М5. 0/М4. D•23 

5 
1 

М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0•23 

6 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. О/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0•23 

6 М5. 0/М4. 0*23 1

7 Мб. 0/М5. 0*28 

7 1 Мб. 0/М5. 0*28 1 

7 Мб. О/М5. 0•28 

1.&� 
Wrench 
- ...в

2. 0•210 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240 

2. 5•240

3. 0•265 

3. 0•265 

3. 0•265

7 1 Мб.0/М5.� 3. 0•265 

7 Мб. 0/М5. 0•28 3. 0•265 

8 1 Мб. 0/М5. 0•28 � 0•265 

8 Мб.О/М5.0*28 3. 0•265 

1 
8 Мб. 0/М5. 0•281 3. 0•265 

8 Мб. 0/М5. 0•28 3. 0•265 
--

1 
8 Мб. 0/М5. 0•281 3. 0•265

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0•265 

9 Мб. О/Мб. 0•321 3. 0•265 

9 Мб. О/Мб. 0•32 3. 0•265 

1 9 1 Мб. О/Мб. 0•32 � 0•265

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0•265 

1 
10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0•265

10 Мб. О/Мб. 0•32 3. 0•265 

1 10 1 Мб. О/Мб. 0•321 3. 0•265 

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0•265 

10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0•265

liSff DrillPipe ф 



!�tf Drill Pipe

• Pfif'HMH!l:�J:l:Jtz!,/Шt1�В:JЦ�
• !S.П!!c�Ф,CAJ:l!�t;tц□t&=F 
• !S����!l!ПИЩ 
• All drill pipes should use matching drill tips
• The drill pipe is equipped with а central locking

screw and wrench
• Drill tips neec to Ье ordered separately

KS ��ЦЦ,1f SD 

�� t�:JciH�ffi� 
CodeNo Drill tp diameter range L Ll 

KS1250/1299-5D-Cl6 12. 50 12. 99 137.0 89.0 

KS1300/1349-5D-Cl6 13.00 13.49 138.0 90.0 

KS1350/1350-5D-Cl6 13.50 13.50 138.5 90. 5

KS1350/1399-5D-Cl6 13.50 13. 99 138.5 90. 5

KS1400/1449-5D-Cl6 14.00 14.49 140.0 92.0 

KS1450/1450-5D-C20 14.50 14.50 147.5 97. 5

KS1450/1499-5D-C20 14.50 14. 99 147.5 97. 5

KS1500/1549-5D-C20 15.00 15.49 149.5 99. 5

KS1550/1599-5D-C20 15. 50 15.99 152. О 102. О 

KS1600/1649-5D-C20 16.00 16.49 153.0 103.0 

KS1650/1699-5D-C20 16. 50 16. 99 157.0 107.0 

KS1700/1749-5D-C20 17.00 17. 49 158. 5 108. 5 

KS1750/1799-5D-C20 17. 50 17. 99 161.0 111.0 

KS1800/1800-5D-C20 18.00 18.00 165. 5 115. 5 

KS1800/1849-5D-C20 18.00 18.49 171. 9 115. 9 

KS1850/1899-5D-C25 18. 50 18. 99 175.0 119.0 

KS1900/1949-5D-C25 19.00 19.49 177. 8 121. 8

KS1950/1999-5D-C25 19. 50 19. 99 180.0 124.0 

KS2000/2049-5D-C25 20.00 20.49 195. 7 139. 7

KS2050/2099-5D-C25 20. 50 20. 99 193.0 137.0 

KS2100/2149-5D-C25 21. 00 21. 49 190. 7 134. 7

KS2150/2199-5D-C25 21. 50 21. 99 198.0 142.0 

KS2200/2200-5D-C25 22. 00 22.00 207.0 151. О 

KS2200/2249-5D-C25 22.00 22.49 207.5 151. 5

KS2250/2299-5D-C25 22. 50 22. 99 206.0 150.0 

KS2300/2349-5D-C25 23.00 23.49 202. 7 146. 7

KS2350/2399-5D-C25 23. 50 23. 99 211.0 155. О 

Dnll Pipe 

�11 
1$ 

,1l1 
R-! 5ize

LЗ L4 LS 

75. О 63 2. О 

76. О 65 2.1 

75. 5 68 2.1 

76. 5 69 2. 2 

7В. 5 70 2. 2 

83. О 73 2. 3 

83. О 2. 3

86. О 75 2.4 

88. 5 78 2. 5

90. О 80 2. 5 

94. О 83 2. 6 

95. 5 85 2. 7

98. 5 88 2. 8 

103.5 90 2. 9 

101. 5 92 2. 9 

105.0 93 2. 9 

108.0 95 3. О 

110.5 98 3.1 

126.0 

123.5 103 3. 3

121. 5 105 3. 3

129.0 108 3.4 

137. 5 110 3. 5

138.0 112 3. 5

137.0 113 3. 6 

134.0 115 3. 7

142. 5 118 3. 7

LS D 

48 16 

48 16 

48 16 

48 16 

48 16 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

7Jil% �l)W!Jtl� 1.&� 
Кn�er lod(j &reN � 

с М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

с М3. О/М2. 5*14 Т6*156 

�
3.О/М2.

3:
*14 Т6*156 

В М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

в М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

в М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

А М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

А М3. 0/М2. 5*14 Т6*156 

А М3. О/М2. �*156

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

1 1.5*185 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

1 1.5*185 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

2 1.5*185 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*185 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210

3 2. 0*210

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0•210

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*210

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*210

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*210

Drill Pipe 

1 �� Ц:JclH�ffi� -- . 

CodeNo Drill tip diameter range L Ll LЗ 

KS2400/2400-5D-C25 24.00 24. 00 208. 7 152. 7 140.5 

KS240D/2449-5D-C32 24.00 24.49 224.5 164. 5 147.5 

KS2450/2499-5D-C32 24. 50 24. 99
1 

222.0 162. О 145.0 

KS2500/2549-5D-C32 25.0D 25.49 220. 7 160.8 144.0 

KS2550/2599-5D-C32 
�

-т-99 227.0 167.0 151. D 
,__ 1---

KS2600/2600-5D-C32 26.0D 26.00 231. 4 171.4 154.D
- -

KS2600/2649-5D-C32 26.00 26.49 231. 8 171. 8 154.5 

KS2650/2699-5D-C32 26. 50 26. 99 229. 3 169. 3 152. 5

KS2700/2749-5D-C32 27.00 27.49 231. 8 171. 8 155. О 
--- ----

KS2750/2799-5D-C32 27. 50 27. 99 239.0 179.0 163. О 

KS2800/2800-5D-C32 28.00 28.00 237.4 177. 4 161. 5

KS2800/2849-5D-C32 28.00 28.49 237.8 177. 8 162. О 

KS2850/2899-5D-C32 28. 50 28. 99 
�-□ 

187.0 170. 5
--- ----

К52900/2949-50-С32 29.00 29.49 244.8 184.8 168. 5 
-- - -

�-О KS2950/2999-5D-C32 29. 50 29. 99 192. О 176. О 

KS3000/3000-5D-C32 30.00 30. 00 249.5 189.5 173. О 

KS3000/3049-5D-C32 30.00 30.49 
�-□ 

190.0 173. О 
--.,__ .,__ ->-- -

KS3050/3099-5D-C32 30. 50 30.99 264.0 204.0 187. О 

KS3100/3149-5D-C32 31.00 31.49 259.0 199.0 182. 5

KS3150/3199-5D-C32 31. 50 31. 99 265.0 205.0 189. О 
--

KS3200/3200-5D-C32 32.00 32. 00 264.0 204.0 188. 5

KS3200/3299-5D-C40 32.00 32. 99 293.0 223. О 201.5 

KS3300/3399-5D-C40 33.00 33. 99 283. 3 213. 3 192. 5

KS3400/3499-5D-C40 34.00 34.99 293.0 223.0 203. О 

35.99 �-О KS3500/3599-5D-C40 35.00 235.0 215. О 

KS3600/3600-5D-C40 36.00 36. 00 305.0 235.0 215. О 

KS3600/3699-5D-C40 36.00 36. 99 1 318.0 248.0 227. 5

KS3700/3799-5D-C40 37.00 37. 99 318.0 248.0 227.5 

KS3800/3899-5D-C40 38.00 38. 99 1 318.0 248.0 227.5 

KS3900/ 4000-5D-C40 39.00 40.00 330.0 260.0 239.5 

KS4000/ 4000-5D-C40 40.00 40. 00 330.0 260.0 239. 5

R-! Size -
L4 LS LS D 

120 3. 8 56 25 

122 3. 8 60 32 

123 3. 9 60 32 

125 3. 8 60 32 

128 3. 9 60 32 

130 4.0 60 32 

132 4.0 60 32 

133 4.1 60 32 

135 4. 2 60 32 
,__ 

138 4. 2 60 32 

140 4.3 60 
1 

32 

142 4.3 60 32 

143 4.4 60 32 
- ·-

145 4.5 60 32 

148 4.5 l 60 32 

150 4.6 60 32 

151 4.� 60 1 32 
,__ __ 

152 4. 7 60 32 

155 4.8 60 
1 

32 

158 4. 8 60 32 

160 4. 9 60 
1 

32 

163 4.9 70 40 

165 5.1 70 40 

170 5.2 70 40 

175 5. 4 70 
1 

40 

180 5. 5 70 40 

183 5. 5 70 
1 

40 

185 5. 7 70 40 

190 5. 8 70 40 

195 6. О 70 40 

200 6.2 70 
1 

40 

1 

1 

1 

1 

1 

7Jfl% tL,'��tl� 
Кnife holder ter &reN 

model --

4 
1 М4. D/M3. 0*191

5 М5. 0/М4. D*23 

5 
1 

М5. 0/М4. 0*23 1

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. О/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 М5. 0/М4. 0*23 1

7 Мб. 0/М5. 0*28 

7 1 Мб. 0/М5. 0*28 1 

7 Мб. О/М5. 0•28 

1.&� 
Wrench 
- ...в

2. 0*210 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*24D 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*240 

2. 5*240 

3. 0*265 

3. 0*265 

3. 0•265 

7 1 Мб.0/М5.� 3. 0*265 

7 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0•265 

8 1 Мб. 0/М5. 0*28 � 0*265 

8 Мб. О/М5. 0*28 3. 0*265 

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0•265 

8 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0•265 
--

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*265

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*330 

9 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*330 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*330 

1 
9 1 Мб. О/Мб. 0*32 � 0•330 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*330 

1 
10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*330

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*330 

1 10 1 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0•330

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*330 

10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*330

liSff DrillPipe ф 



!�tf Drill Pipe

• Pfif'HMH!l:�J:l:Jtz!,/Шt1�В:JЦ�
• !S.П!!c�Ф,CAJ:l!�t;tц□t&=F 
• !S����!l!ПИЩ 
• All drill pipes should use matching drill tips 
• The drill pipe is equipped with а central locking 

screw and wrench
• Drill tips neec to Ье ordered separately

KS ��ЦЦ,1f 7D

�� t�:JciH�ffi� 
CodeNo Drill tp diameter range L Ll 

KS1250/1299-7D-Cl6 12. 50 12. 99 162.0 114.0 

KSlЗ00/1349-7D-Clб 13.00 13.49 164.0 116.0 

KS1350/l350-7D-Cl6 13.50 13.50 165.5 117. 5

KS1350/1399-7D-Cl6 13.50 13. 99 165. 5 117.5 

KS1400/1449-7D-Cl6 14.00 14.49 168.0 120. О 

KS1450/1450-7D-C20 14.50 14.50 176. 5 126. 5

KS1450/1499-7D-C20 14.50 14. 99 176.5 126. 5

KS1500/1549-7D-C20 15.00 15.49 179.5 129. 5

KS1550/1599-7D-C20 15. 50 15.99 183.0 133.0 

KS1600/1649-7D-C20 16.00 16.49 185.0 135.0 

KS1650/1699-7D-C20 16. 50 16. 99 190.0 140.0 

KS1700/l 749-7D-C20 17.00 17. 49 192. 5 142. 5 

KS1750/l 799-7D-C20 17. 50 17. 99 196.0 146.0 

KS1800/1800-7D-C20 18.00 18.00 201.5 151. 5 

KS1800/1849-7D-C20 18.00 18.49 207. 9 151. 9 

KS1850/1899-7D-C25 18. 50 18. 99 212.0 156.0 

KS1900/1949-7D-C25 19.00 19.49 215. 8 159.8 

KS1950/1999-7D-C25 19. 50 19. 99 219.0 163.0 

KS2000/2049-7D-C25 20.00 20.49 235. 7 179. 7 

KS2050/2099-7D-C25 20. 50 20. 99 234.0 178.0 

KS2100/2149-7D-C25 21. 00 21. 49 232. 7 176. 7 

KS2150/2199-7D-C25 21. 50 21. 99 241.0 185.0 

KS2200/2200-7D-C25 22. 00 22.00 251.0 195.0 

KS2200/2249-7D-C25 22.00 22.49 251. 5 195. 5 

KS2250/2299-7D-C25 22. 50 22. 99 251.0 195.0 

KS2300/2349-7D-C25 23.00 23.49 248. 7 192. 7 

KS2350/2399-7D-C25 23. 50 23. 99 258.0 202.0 

�11 
р; 

,1l1 
R-! 5ize

LЗ L4 LS LS 

100.0 88 2. О 48 

102. О 91 2.1 48 

102. 5 95 2.1 48 

103.5 96 2. 2 48 

106. 5 98 2. 2 48 

112.0 102 2. 3 50 

112.0 2. 3 50 

116.0 105 2.4 50 

119. 5 109 2. 5 50 

122. О 112 2. 5 50 

127.0 116 2. 6 50 

129. 5 119 2. 7 50 

133. 5 123 2. 8 50 

139.5 126 2. 9 50 

137. 5 128 2. 9 56 

142.0 130 2. 9 56 

146.О 133 3. О 56 

149.5 137 3.1 56 

166.0 56 

164. 5 144 3. 3 56 

163.5 147 3. 3 56 

172. О 151 3.4 56 

181. 5 154 3. 5 56 

182. О 156 3. 5 56 

182. О 158 3. 6 56 

180.0 161 3. 7 56 

189. 5 165 3. 7 56 

D 

16 

16 

16 

16 

16 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

7Jil% �l)W!Jtl� 1.&� 
Кn�er lod(j &reN �

с М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

с М3. О/М2. 5*14 Тб*188 

�
3.О/М2.

3:
*14 Тб*188 

В М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

А М3. О/М2. �б* 188 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

1 1. 5*225 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

1 1. 5*225 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

2 1. 5*225 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 2. 0*260

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*260 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*260 

Attention: When the d rill pipe exceeds 50, pre ce nte ring operation is required ! 

ф Dnll Pipe 

Drill Pipe 

1 �� Ц:JclH�ffi� -- . 

CodeNo Drill tip diameter range L Ll LЗ 

KS2400/2400-70-C25 24.00 24. 00 256. 7 200. 7 188. 5

KS2400/2449-70-С32 24.00 24.49 272.5 212. 5 195. 5

KS2450/2499-70-C32 24. 50 24. 99
1 

271.0 211.0 194.0 

KS2500/2549-70-С32 25.00 25.49 270.7 210. 7 194.0 

KS2550/2599-70-С32 
�

-т-99 278.0 218.0 202. О 
,__ 1---

KS2600/2600-70-С32 26.00 26.00 283.4 223.4 206. О 
- -

KS2600/2649-70-C32 26.00 26.49 283.8 223. 8 206. 5

KS2650/2699-70-C32 26. 50 26. 99 282. 3 222. 3 205. 5

KS2700/2749-70-C32 27.00 27.49 285.8 225. 8 209. О 
--- ----

KS2750/2799-70-С32 27. 50 27. 99 294.0 234.0 218.0 

KS2800/2800-70-С32 28.00 28.00 293.4 233.4 217.5 

KS2800/2849-70-С32 28.00 28.49 293.8 233. 8 218. О 

KS2850/2899-70-С32 28. 50 28. 99
�-□ 244.0 227.5 

--- ----

К52900/2949-70-(32 29.00 29.49 302.8 242. 8 226.5 
-- - -

�-□ KS2950/2999-70-С32 29. 50 29. 99 251. О 235. О 

KS3000/3000-70-(32 30.00 30. 00 309.5 249.5 233.0 

КS3000/3049-70-СЗ2 30.00 30.49 
�-□ 250.0 233.0 

--.,__ .,__ ->-- -

KS3050/3099-70-С32 30. 50 30.99 325.0 265.0 248.0 

KS3100/3149-70-C32 31.00 31.49 321.0 261. О 244.5 

KS3150/3199-70-C32 31. 50 31. 99 328.0 268.0 252. О 
--

KS3200/3200-70-C32 32.00 32. 00 328.0 268.0 252.5 

KS3200/3299-70-C40 32.00 32. 99 357.0 287.0 265.5 

KS3300/3399-70-С40 33.00 33. 99 349.3 279. 3 258. 5

KS3400/3499-70-С40 34.00 34.99 361.0 291.0 271.0 

35.99 �-□KS3500/3599-70-C40 35.00 305.0 285. О 

KS3600/3600-70-С40 36.00 36. 00 377.0 307.0 287.0 

KS3600/3699-70-С40 36.00 36. 99 1 390.0 320.0 299. 5

KS3700/3799-70-C40 37.00 37. 99 392.0 322.0 301. 5

KS3800/3899-70-C40 38.00 38. 99 1 394.0 324.0 303.5 

KS3900/ 4000-70-С40 39.00 40.00 408.0 338.0 317. 5

KS4000/ 4000-70-С40 40.00 40. 00 410.0 340.0 319. 5

R-! Size -
L4 LS LS D 

168 3. 8 56 25 

170 3. 8 60 32 

172 3. 9 60 32 

175 3. 8 60 32 

179 3. 9 60 32 

182 4.0 60 32 

184 4.0 60 32 

186 4.1 60 32 

189 4. 2 60 32 
,__ 

193 4. 2 60 32 

196 4.3 60 
1 

32 

198 4.3 60 32 

200 4.4 60 32 
- ·-

203 4.5 60 32 

207 4.5 l 60 32 

210 4.6 60 32 

211 4.� 60 1 32 
,__ __ 

213 4. 7 60 32 

217 4.8 60 
1 

32 

221 4. 8 60 32 

224 4. 9 60 
1 

32 

227 4.9 70 40 

231 5.1 70 40 

238 5.2 70 40 

245 5. 4 70 
1 

40 

252 5. 5 70 40 

255 5. 5 70 
1 

40 

259 5. 7 70 40 

266 5. 8 70 40 

273 6. О 70 40 

280 6.2 70 
1 

40 

1 

1 

1 

1 

1 

7Jfl% tL,'��tl� 
Кnife holder ter &reN 

model --

4 
1 М4. 0/М3. 0*191

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 
1 

М5. 0/М4. 0*23 1

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. О/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 М5. 0/М4. 0*23 1

7 Мб. 0/М5. 0*28 

7 1 Мб. 0/М5. 0*28 1 

7 Мб. О/М5. 0*28 

1.&� 
Wrench 
- ...в

2. 0*260 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

2. 5*295 

3. 0*330 

3. 0*330 

3. 0*330

7 1 Мб.0/М5.� 3. 0*330

7 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0*330 

8 1 Мб. 0/М5. 0*28 � 0*330 

8 Мб. О/М5. 0*28 3. 0*330 

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*330

8 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0*330 
--

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*330 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

1 
9 

1 Мб. О/Мб. 0*32 � 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

1 
10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*439 

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

1 10 1 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*439 

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*439 

liSff DrillPipe ф 



Drill Pipe 

• Pfif'HMH!l:�J:l:Jtz!,/Шt1�В:JЦ�
• !S.П!!c�Ф,CAJ:l!�t;tц□t&=F
• !S����!l!ПИЩ
• All drill pipes should use matching drill tips
• The drill pipe is equipped with а central locking

screw and wrench
• Drill tips neec to Ье ordered separately

�� t�:JciH�ffi� 
CodeNo Drill tp diameter range L 

KS1250/1299-8. 50-06 12. 50 12. 99 180. 7

KSlЗ00/1349-8. 50-06 13.00 13.49 183.5 

KS1350/l350-8. 50-06 13.50 13.50 185. 7

KS1350/1399-8. 50-06 13.50 13. 99 185. 7

KS1400/1449-8. 50-06 14.00 14.49 189.0 

KS1450/1450-8. 50-С20 14.50 14.50 198.0 

KS1450/1499-8. 50-С20 14.50 14. 99 198.0 

KS1500/1549-8. 50-(20 15.00 15.49 202.0 

KS1550/1599-8. 50-С20 15. 50 15.99 206.0 

KSlб00/1649-8. SO-C20 16.00 16.49 209.0 

KS1650/1699-8. 50-(20 16. 50 16. 99 214. 7

KS1700/1749-8. 50-С20 17.00 17. 49 218.0 

KSl 750/1799-8. 50-(20 17. 50 17. 99 222.0 

KS1800/1800-8. 50-С20 18.00 18.00 228. 5

KS1800/1849-8. 50-(20 18.00 18.49 234. 9 

KS1850/1899-8. 50-С25 18. 50 18. 99 240.0 

KS1900/1949-8. 50-(25 19.00 19.49 244.0 

KS1950/1999-8. 50-С25 19. 50 19. 99 248.0 

KS2000/2049-8. 50-С25 20.00 20.49 265. 7

KS2050/2099-8. 50-С25 20. 50 20. 99 264.5 

KS2100/2149-8. 50-С25 21. 00 21. 49 264.0 

KS2150/2199-8. 50-С25 21. 50 21. 99 273.0 

KS2200/2200-8. 50-С25 22. 00 22.00 284.0 

KS2200/2249-8. 50-(25 22. 00 22.49 284.5 

KS2250/2299-8. 50-С25 22. 50 22. 99 285.0 

KS2300/2349-8. 50-(25 23.00 23.49 283.0 

KS2350/2399-8. 50-С25 23. 50 23. 99 293.0 

Ll LЗ 

132. 7 118.7 

135. 5 121. 5 

137. 7 122. 7 

137. 7 123. 7 

141. О 127.5 

148.0 134.0 

148.0 134.0 

152. О 138. 5 

156. О 142. 7 

159.0 146.0 

164. 7 152. О 

168.0 155.0 

172. О 159. 5 

178. 5 166.5 

178. 9 164. 5 

184.0 170.0 

188.0 174. 5 

192. О 178.5 

209. 7 196.0 

208. 5 195.0 

208.0 195.0 

217.0 204.0 

228.0 214. 5 

228.5 215.0 

229. О 216.0 

227.0 214.5 

237.0 224. 5

L4 

107 

111 

115 

116 

119 

124 

128 

132 

136 

141 

145 

149 

153 

155 

158 

162 

166 

175 

179 

183 

187 

189 

192 

196 

200 

LS 

2. О 

2.1 

2.1 

2. 2 

2. 2 

2. 3 

2. 3

2.4 

2. 5

2. 5 

2. 6 

2. 7

2. 8 

2. 9 

2. 9 

2. 9 

3. О 

3.1 

3. 3

3. 3

3.4 

3. 5

3. 5

3. 6 

3. 7

3. 7

LS 

48 

48 

48 

48 

48 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

56 

D 

16 

16 

16 

16 

16 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

25 

7Jil% �l)W!Jtl� 1.&� 
Кn�er lod(j &reN �

с М3. 0/М2. 5*14 Т6*188 

с М3. О/М2. 5*14 Т6*188 

�
3. 0/М2.

3:
*14 Тб*188 

В М3. 0/М2. 5*14 Т6*188 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*188 

в М3. 0/М2. 5*14 Т6*230 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

А М3. 0/М2. 5*14 Т6*230 

А М3. О/М2. �*230

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

1 1. 5*225

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

1 1. 5*225

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*225 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

2 1. 5*297 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 2. 0*260

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*260 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*343 

5HJ: ti!iff�i:!SDll'.t, �nHтEJ!JE,c.,tff'la! Attention: When the drill pipe exceeds 50, pre ce ntering operation is required ! 

ф tli!t Dnll Pipe 

Drill Pipe 

1 

�� Ц:JclH�ffi� -- . 

CodeNo Drill tip diameter range L Ll LЗ 

KS2400/2400-8. 5D-C25 24.00 24. 00 292. 7 236. 7 224.5 

KS2400/2449-8. 5D-СЗ2 24.00 24.49 308.5 248. 5 231. 5

KS2450/2499-8. 50-С32 24. 50 24. 99
1 

307.5 247. 5 230.5 

KS2500/2549-8. 5D-C32 25.00 25.49 308.0 248.0 231. 5

KS2550/2599-8. 5D-C32 
�

-т-99 316.0 256.0 240.0 
,__ 1---

KS2600/2600-8. 5D-СЗ2 26.00 26.00 322.4 262.4 246.0 

KS2600/2649-8. 50-С32 26.00 26.49 322.8 262. 8 245.5 

KS2650/2699-8. 50-С32 26. 50 26. 99 322. О 262.0 245.0 

KS2700/2749-8. 5D-C32 27.00 27.49 326.0 266.0 249.5 
--- ----

KS2750/2799-8. 5D-C32 27. 50 27. 99 335.0 275.0 259. О

KS2800/2800-8. 50-(32 28.00 28.00 335.4 275.4 259. 5

К52800/2849-8. 50-С32 28.00 28.49 335.8 375. 8 260. О

KS2850/2899-8. 5D-C32 28. 50 28. 99 
�

-5 286. 5 270.0 
--- ----

К52900/2949-8. SD-C32 29.00 29.49 346.3 286. 3 270.0 
-- - -

�-ОKS2950/2999-8. 5D-СЗ2 29. 50 29. 99 295.0 279.0 

KS3000/3000-8. 5D-C32 30.00 30. 00 354.5 294. 5 278.0 

KS3000/3049-8. 50-(32 30.00 30.49 
�-□

295.0 278.0 
--- -->-- -

KS3050/3099-8. 5D-C32 30. 50 30.99 370.5 310. 5 293.5 

KS3100/3149-8. 5D-C32 31.00 31.49 367.5 307.5 291. О

KS3150/3199-8. 5D-C32 31. 50 31. 99 375.0 315.0 299. О
--

KS3200/3200-8. 50-(32 32.00 32. 00 376.0 316.0 300.5 

KS3200/3299-8. 5D-C40 32.00 32. 99 405.0 335.0 313.5 

KS3300/3399-8. 5D-C40 33.00 33. 99 398.8 328. 8 308.0 

KS3400/3499-8. 5D-C40 34.00 34.99 412.0 342.0 322. О 

35.99 �-5 KS3500/3599-8. 5D-C40 35.00 357.5 337.5 

KS3600/3600-8. 5D-C40 36.0D 36. 00 431.0 361.0 341.0 

KS3600/3699-8. 5D-C40 36.00 36. 99 1 444.0 374.0 353.5 

KS3700/3799-8. 5D-C40 37.00 37. 99 447.5 377. 5 357.0 

KS3800/3899-8. 5D-C40 38.00 38. 99
1 

451.0 381.0 360.5 

К53900/4000-8. 5D-C40 39.00 40.00 466.5 396. 5 376.0 

К54000/4000-8. 5D-C40 40.00 40. 00 470.0 400.0 379.5 

RЧ- Size 
-

L4 LS LS D 

204 3. 8 56 25 

206 3. 8 60 32 

209 3. 9 60 32 

213 3. 8 60 32 

217 3. 9 60 32 

221 4.0 60 32 

223 4.0 60 32 

226 4.1 60 32 

230 4. 2 60 32 
,__ 

234 4. 2 60 32 

238 4.3 60 
1 

32 

240 4.3 60 32 

243 4.4 60 32 
- ·-

247 4.5 60 32 

251 4.5 l 60 32 

255 4.6 60 32 

256 4.� 60 1 32 
,__ __

259 4. 7 60 32 

264 4.8 60 
1 

32 

268 4. 8 60 32 

276 4. 9 60 
1 

32 

275 4.9 70 40 

281 5.1 70 40 

289 5.2 70 40 

298 5. 4 70 
1 

40 

306 5. 5 70 40 

309 5. 5 70 
1 

40 

315 5. 7 70 40 

323 5. 8 70 40 

332 6. О 70 40 

340 6.2 70 
1 

40 

1 

1 

1 

1 

1 

7Jfl% tL,'��tl� 
Кnife holder ter &reN 

model --

4 
1 М4. 0/М3. 0*191

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 
1 

М5. 0/М4. 0*23 1

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. 0/М4. 0*23 1

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. О/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 М5. 0/М4. 0*23 1 

7 Мб. 0/М5. 0*28 

7 1 Мб. 0/М5. 0*28 1 

7 Мб. 0/MS. 0*28 

1.&� 
Wrench 
- ...в

2. 0*343 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2.5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

3. 0*330 

3. 0*330 

3. 0*330 

7 1 Мб.0/М5.� 3. 0*330 

7 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0*330 

8 1 Мб. 0/М5. 0*28 � 0*439

8 Мб.О/М5.0*28 3. 0*439 

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*439 

8 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0*439 
--

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

1 
9 

1 Мб. О/Мб. 0*32 � 0*439 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*439 

1 
10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

1 10 1 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530 

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530

DrillPipe ф 



!�tf Drill Pipe

• Pfif'HMH!l:�J:l:Jtz!,/Шt1�В:JЦ�
• !S.П!!c�Ф,CAJ:l!�t;tц□t&=F 
• !S����!l!ПИЩ 
• All drill pipes should use matching drill tips 
• The drill pipe is equipped with а central locking 

screw and wrench
• Drill tips neec to Ье ordered separately

KS ��ЦЦ,1f 10D

�� t�:JciH�ffi� 
CodeNo Drill tp diameter range L 

KS1250/1299-10D-Clб 12. 50 12. 99 199. 5

KSlЗ00/1349-lOD-Clб 13.00 13.49 203.0 

KSl350/l350-lOD-Clб 13.50 13.50 206.0 

KS1350/1399-10D-Clб 13.50 13. 99 206.0 

KS1400/1449-10D-Clб 14.00 14.49 210.0 

KS1450/1450-10D-C20 14.50 14.50 220.0 

KS1450/1499-10D-C20 14.50 14. 99 220.0 

KS1500/1549-10D-C20 15.00 15.49 224.5 

KS1550/1599-10D-C20 15. 50 15.99 229. 5

KS1600/1649-10D-C20 16.00 16.49 233.0 

KS1650/1699-10D-C20 16. 50 16. 99 239.5 

KSl 700/l 749-10D-C20 17.00 17. 49 243.5 

KSl 750/1799-10D-(20 17. 50 17. 99 248.5 

KS1800/1800-10D-C20 18.00 18.00 255.5 

KS1800/1849-10D-C20 18.00 18.49 261.9 

KS1850/1899-10D-C25 18. 50 18. 99 267.5 

KS1900/1949-l0D-C25 19.00 19.49 272.8 

KS1950/1999-10D-C25 19. 50 19. 99 277.5 

KS2000/2049-l0D-C25 20.00 20.49 295. 7 

KS2050/2099-10D-C25 20. 50 20. 99 295.5 

KS2100/2149-10D-C25 21. 00 21. 49 295. 7 

KS2150/2199-10D-C25 21. 50 21. 99 305.5 

KS2200/2200-10D-C25 22. 00 22.00 317.0 

К52200/2249-10D-(25 22. 00 22.49 317. 5

KS2250/2299-l0D-C25 22. 50 22. 99 318. 5

KS2300/2349-l0D-C25 23.00 23.49 317. 7 

KS2350/2399-l0D-C25 23. 50 23. 99 328.5 

�1 

,s 

,1� 

R-! 5ize
Ll LЗ L4 LS 

151. 5 137. 5 125 2. О 

155.0 141.0 130 2.1 

158.0 143.О 135 2.1 

158. О 144.0 136 2. 2

162. О 148. 5 140 2. 2 

170.0 155.5 145 2. 3 

170.0 155. 5 2. 3

174.5 161. О 150 2.4 

179. 5 166.0 155 2. 5

163.0 170.0 160 2. 5 

189.5 176. 5 165 2. 6 

193. 5 180. 5 170 2. 7 

198. 5 186.0 175 2. 8 

202. 5 193.5 180 2. 9 

205. 9 191. 5 182 2. 9

211. 5 197.5 185 2. 9 

216.8 203.0 190 3. О 

221. 5 208.0 195 3.1 

239. 7 226.0 

239.5 226.0 205 3. 3

239. 7 226. 5 210 3. 3

249. 5 236. 5 215 3.4 

261.0 247. 5 220 3. 5

261. 5 248.0 222 3. 5

262. 5 249. 5 225 3. 6 

261. 7 249.0 230 3. 7 

272. 5 260.0 235 3. 7 

LS D 

48 16 

48 16 

48 16 

48 16 

48 16 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

50 20 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

56 25 

7Jil% �l)W!Jtl� 1.&� 
Кn�er lod(j &reN �

с М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

с М3. О/М2. 5*14 Тб*230 

�
3. 0/М2. 

3:
*14 Тб*230 

В М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

в М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб*230 

А М3. 0/М2. 5*14 Тб•230 

А М3. О/М2. �*230 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

1 1. 5*297 

1 М3. 5/М2. 5•16 1. 5*297 

1 1. 5*297 

1 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

2 1. 5*297 

2 М3. 5/М2. 5*16 1. 5*297 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

3 2. 0*343

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

3 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. О/М3. 0•19 2. 0*343 

4 М4. 0/М3. 0*19 2. 0*343 

4 М4. О/М3. 0*19 2. 0*343 

Attention: When the d rill pipe exceeds 5D, pre ce ntering operation is required ! 

Dnll Pipe 

Drill Pipe 

1 �� Ц:JclH�ffi� -- . 

CodeNo Drill tip diameter range L Ll LЗ 

KS2400/2400-10D-C25 24.00 24. 00 328. 7 272. 7 260. 5 

KS2400/2449-10D-C32 24.00 24.49 344.5 284. 5 267. 5 

KS2450/2499-10D-C32 24. 50 24. 99
1 

344.5 284. 5 267.5 

KS2500/2549-10D-C32 25.00 25.49 345. 7 285. 7 269. О

KS2550/2599-10D-C32 
�

-т-99 354. 5 294. 5 278.5 
,__ 1---

KS2600/2600-10D-C32 26.00 26.00 361.4 301.4 284.0 
- -

KS2600/2649-10D-C32 26.00 26.49 361.8 301.8 284.5 

KS2650/2699-10D-C32 26. 50 26. 99 361.8 301.8 285. О

KS2700/27 49-10D-C32 27.00 27.49 366.8 306. 8 290. О
--- ----

KS2750/2799-10D-C32 27. 50 27. 99 376.5 316.5 300.5 

KS2800/2800-10D-C32 28.00 28.00 377.4 317.4 301. 5

KS2800/2849-10D-C32 28.00 28.49 377.8 317. 8 302.0 

KS2850/2899-10D-C32 28. 50 28. 99 �
-5 329. 5 313.0 

--- ----

KS2900/2949-10D-C32 29.00 29.49 389.8 329.8 313.5 
-- - -

�-5KS2950/2999-10D-C32 29. 50 29. 99 339.5 323. 5

К53000/ЗООО-10D-СЗ2 30.00 30. 00 399.5 339.5 323. О

К53000/3049-10D-СЗ2 30.00 30.49 
�-□ 340.0 323. О 

--.,__ .,__ ->-- -

KS3050/3099-10D-C32 30. 50 30.99 416.5 356. 5 339.5 

KS3100/3149-10D-C32 31.00 31.49 414.0 354.0 337.5 

KS3150/3199-10D-C32 31. 50 31. 99 422.5 362. 5 346.5 
--

К53200/3200-10D-СЗ2 32.00 32. 00 424.0 364.0 348.5 

KS3200/3299-10D-C40 32.00 32. 99 453.0 383.0 361.3 

KS3300/3399-10D-C40 33.00 33. 99 448.3 378. 3 357.5 

KS3400/3499-10D-C40 34.00 34.99 463.0 393.0 373.0 

35.99 �-□KS3500/3599-10D-C40 35.00 410.0 390.0 

KS3600/3600-10D-C40 36.00 36. 00 485.0 415.0 395.0 

KS3600/3699-10D-C40 36.00 36. 99 1 498.0 428.0 407.5 

KS3700/3799-10D-C40 37.00 37. 99 503.0 433.0 412.5 

KS3800/3899-10D-C40 38.00 38. 99 1 508.0 438.0 417.5 

KS3900/ 4000-10D-C40 39.00 40.00 525.0 455.0 434.5 

KS4000/ 4000-10D-C40 40.00 40. 00 530.0 460.0 439.5 

R-! Size -
L4 LS LS 

240 3. 8 56 

242 3. 8 60 

245 3. 9 60 

250 3. 8 60 

255 3. 9 60 

260 4.0 60 

262 4.0 60 

265 4.1 60 

270 4. 2 60 
,__ 

275 4. 2 60 

280 4.3 60 
1 

282 4.3 60 

285 4.4 60 
- ·-

290 4.5 60 

295 4.5 l 60 

300 4.6 60 

302 4.� 60 1,__ __ 

305 4. 7 60 

310 4.8 60 
1 

315 4. 8 60 

320 4. 9 60 
1 

323 4.9 70 

330 5.1 70 

340 5.2 70 

350 5. 4 70 
1 

360 5. 5 70 

363 5. 5 70 
1 

370 5. 7 70 

380 5. 8 70 

390 6. О 70 

400 6.2 70 
1 

D 

25 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

32 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

1 

1 

1 

1 

1 

7Jfl% tL,'��tl� 
Кnife holder ter &reN 

model --

4 
1 М4. 0/М3. 0*191

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 
1 

М5. 0/М4. 0*23 1

5 М5. 0/М4. 0*23 

5 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

5 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. 0/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 1 М5. О/М4. 0*23 1 

6 М5. 0/М4. 0*23 

6 М5. 0/М4. 0*23 1

7 Мб. 0/М5. 0*28 

7 1 Мб. 0/М5. 0*28 1 

7 Мб. О/М5. 0*28 

1.&� 
Wrench 
- ...в

2. 0*343 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2. 5*393 

2.5*393 

2. 5•393 

2. 5*393 

2. 5*393 

3. 0*439 

3. 0•439 

3. 0*439 

7 1 Мб.0/М5.� 3. 0*439 

7 Мб. 0/М5. 0*28 3.0*439 

8 1 Мб. 0/М5. 0*28 � 0*439 

8 Мб. О/М5. 0*28 3. 0*439 

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*439

8 Мб. 0/М5. 0*28 3. 0*439
--

1 
8 Мб. 0/М5. 0*281 3. 0*439

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

9 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

1 
9 1 Мб. О/Мб. 0*32 � 0*530 

9 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

1 
10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0•530 

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

1 10 1 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530

10 Мб. О/Мб. 0*32 3. 0*530 

10 Мб. О/Мб. 0*321 3. 0*530 

liSff DrillPipe 



DrillTip 

lnstallation method of drill tip 

1 . ff J:J:H& 'F х1 Ф 1С., i� � t; н: it!: �т ra'J 1! i9: 1tl о 

Use а wrench to set the height of the central locking screw. 

• ii!i�1J,т03 2� �, Ф 1c.,i��imнx11HMf � Гс] 1;?- о 

When the drill tip is less than 0 32, align the center locking screw wi th the highest point of the drill pipe. 

• fi!i� * Т 03 2� L_ 1 ф ll,\f� ��т ff tt fi!iff � ra'J };?-1�2 ffiffio 
The drill tip is larger than 0 32 and the central locking screw is 2mm lower than the highest point of the drill pipe. 

2. ff Jf.1 t& 'F Jl[iHl1tH1H� Ф ll,\ f� � t; fi , Ш � ii!i �!It Шi lэ-ii!iff JJ J=,-fv: ZfS 1m 7t � �i!i� о
Use а wrench to rotate the center locking screw clockwise until the bottom surface of the drill tip fully fi ts into the 

plane of the drill pipe Ыаdе. 

3. ffP�ii!i�В1, �В1tt�$�, Ш�ii!i�tiHfo
When removing the drill tip, rotate counterclockwise until the drill tip is released. 

4. 1J,i!\H§1& 'F1'ЙJf.l :1J i1�i, 1J,1С.,1л� !
Small size wrenches should not Ье used too hard, Ье careful when disassemЫing ! 

s. Ф1C.,i��imнm±:,;:�*Г��iE.Jttf1Jo
The central locking screw is damaged, please contact the manufacturer for repair. 

DnllTip 

DrillTip 

�Jt1���M-�iHi!JJl.9!tJ 
Code Rules for Crown Drill Tip Models 

fti�*9U 
Drill pdnt series 

KS��IJЦ� 

t��iн� 
Diameter of 

drill point 

12. 50mm 

12::!!ШЮJ!Ш 
Matching lool holder 

с 

в 

А 

2 

з 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

КМ535 

t��M� 
Drill point material 

• КРМ45 \J.lйtEJJ5J 1':E\li!�,1'4 
'sjE;IJ;';r,f'l'IJDIФ!IF-IIODI 
�$IO!!:-!:<:JJJЩ�ti,. 

• КРМ45 *ffltDtt�&fitr-J!III 
.r.fi'l�t!Jl1�!:!#, rs.JВ'.I 
*ffl $\;ilttr-)ТiAI N�s. 
�F,\'I, oJ �:.( 1'fШjsjE;!J;';r,f'I' 
H111i!M'4il!Iт1JDI. 

• кмs35 *lflИl'l1Шfitr-J!IВ 
.r.tJLU��#, rs.JВ'.I 
*lfl А! a!i!�tr-J ТiAIN �,.. 

• i&IФt,tfijjfHHH�'fl:AiJ� 
ttWitft'ti'JEtt, rs.18'.IJ"t 
ti!i�*□\J.lйtEJJffl!i!LЩ'!ai� 
�tr-Jmюmtt. 

• К7410 MIJl11':E�f�MM 
IJ□Ifi""".!Llflфo)Щ�*JJJЩ� 
$, �i'l/jh□It�'l1. "E::oJ 
J;(!Jti',1\�::IJ, ll�$i""�. 

• �-fф*flJЩ AlCr 1:J:±8:1 
st.%;*E.tr-J!llllf'.Ji'loШ� 
f,t!Jl1. '8ЩI0Fiii°Htr-JN 
11. �M'-'IIJDIФ'!ait!:J 
�tr-Jilij�l1 

5 
(::i::mflxH!e!1!:1) 

FifPJSPLM 

t���� 
Drill point type 

• Р -1!1!:i\J.lйtJ::IJ�0ilt�::IJfft, :/t'!Щ'faП�iii"�tr-J 
JEcp,C,,ttiig. hDIШ1!:i\J.lйtEJJ, ��tr-J\J.IJl!i� 
$1Jij:!jg, :/t'.§oJ!iei'ol!Мi!�ttfili, oJJ;(�i:<: 
JJJЩ�. 

;#.Ш 
C oating 

• №tt�,tf.,I. itйt&. 3,:)Z.f\,. �,Ш,. 180° tr-) ТiAIN 
<p!Jatf\,, t!Elffl�J)j) КРМ45J) !t&>i\ittiig 
tr-Jgp5Jщlfl:,);;i9'J. 

• KPr-145-PJJl'\"F,1'1,iioJf'Ft:J1'ml�Mt:JIJDI 
tr-J��,l'I,. 

• 5 *!е!1!:11':Е1'\�\�. i',1\;,\;\,%i,. �,,(E!,�"E:;'sjp;!J 
;';r,f'l'Ttr-JW:fflФ,Щ�&>�tr-JЦ№Jttfili. 

• 5 -1!1!:/,Щfif&�tr-JIJDioJ�tt, 1':EW!DIM 
'-'IIJ□IщlflфoJ!iflj�J!!*tr-JJJJЩ�t,JWJ!! 
�tr-J1:F$. Jel:5'ёilttr-JЦ�E!.Ц,И\o.t15� 
oJ�,,(.!mi!f�fft\J.lйtJ::IJ 

• i&IФJJ )";/F,l\:*jjlj��m�JJDI№ЛJ, �ш
ili!RJ:"!МtYiiiigP�-!&W�"E::M,3'1J��iш��f'l'tr-J 
IJ□I (1'1iJ\�€;M3*051!:/Щ!\) 

• JJ1t1Шt:J��lli!w�mи,1щ□Itr-J�� 
Mf-\;JJЩ. rs.JВ'.liioJ/fl'fш�tr-JШW!fa.lM 
Mh□Iш/fl. 

• к .m11:1JJ1t'!ai-1-m11:1:1tc.E1�re.itr-.1�•�. oJ 
Щj§!�bl,1\Pt!:JJ)j);,;,*, Mim!JtFo'iilt�$. 
Faъ*fflJJ�ft!JPJi9:i.t. tJ.Jйtm1!1JJi*, � 
litoJJ;(IJDI�IJl1§!tr-JЦJL, :ltc�*JJЩ�ti,. 

• К7410-К P)jjj'f��U,�Щ,'\IJ□I, \;jjjlj� 
1'f'sjp;!JIJDI;';r,f'1'8:1$lm�,,(E!, СЩО АО! � 
m'!\tr-JIJ□I. 

ТiAIN 

AlCr 

iS � f� JfHi{ff {j Minimum value of drilling pdnt trimming 

ш��m:JEo 
1 

7J�R-f �ffiieLl f1Je�f�iel 
Diameter range Cutter seat size Latest value Minimum grinding value 

012. 50-013. 49 с 9.6 8.4 

11 
013. 50-014. 49 8 10.1 8. 8 
014. 50~01s. 99 А 10. 6 9. 3 

. '"' 016. 00-017. 99 1 11. 6 10. 2 
D 

[>==1-
018. 00-019. 99 2 12. 6 11.1 
020. 00-021. 99 3 13. 6 12.0 
022. 00-023. 99 4 14. 6 13.0 
024. 00~02s. 99 5 15. 6 13.8 
026. 00-021. 99 6 16. 6 14. 7 

L 1 

028. 00-029. 99 7 17. 6 15. 6 
030. 00-031. 99 8 18. 6 16. 5 
032. 00-035. 99 9 20. 6 18. 3 
036. 00-040. оо 10 22. 6 20.1 

169< DnllТip 



DrillTip DrillTip 

[
�� iiS�Ш1� �@c7JIШ iiS�MШ:! ц��� ii� 

ф,t,tm�tlit 
Center locking SШ№ 

CodeNo Drill Up diameter Мatching tool holder Drill Up material Drill Up type coaUng --

К52950-7-КРМ45-Р-TiAIN 29. 50 7 КРМ45 р ТiAIN
j_ 

Мб. 0/М5. 0•28-- -- -- -- -- -
К53000-7-КРМ45-Р-ТiAIN 30.00 7 КРМ45 р TiAIN Мб. 0/М5. 0•28

1 

КРМ45-Р imЯJffli� БШтi 1t�f.!i� К53050-8-КРМ45-Р-ТiAIN 30.50 8 КРМ45 р TiAIN_j Мб. 0/М5. 0•28-- -- -- --

1
�� iiS�Ш1� IZHic7JIШ 

1 
Ц�f�Ш:! ц��� ;i� tl)W:!�tlit

ter locking smm 
CodeNo Drill Up diameter Мatching tool tюder Drill Up material Drill Up type coaUng --

К51250-С-КРМ45-Р-TiAIN 12. 50 с КРМ45 р TiAIN М3. 0/М2. 5•14

К53100-8-КРМ45-Р-ТiAIN 31. 00 8 КРМ45 р ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28

К53150-8-КРМ45-Р-ТiAIN 31. 50 8 КРМ45 р ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28

К53200-8-КРМ45-Р-ТiAIN 32.00 8 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/М5. 0•28 -- -- -- -- -

К53250-9-КРМ45-Р-ТiAIN 32. 50 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
К51ЗОО-С-КРМ45-Р-TiAIN 13.00 с КРМ45 р ТiAIN М3. 0/М2. 5•14 

KS1350-C-KPM45-P-ТiAIN 13.50 с КРМ45 р TiAIN М3. 0/М2. 5•14
К53300-9-КРМ45-Р-TiAIN 33. 00 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

-- -- -

К51400-В-КРМ45-Р-TiAIN 14. 00 в КРМ45 р ТiAIN М3. 0/М2. 5•14
К53350-9-КРМ45-Р-ТiAIN 33. 50 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

KS1450-B-KPM45-P-TiAIN 14.50 J_ в КРМ45 р ТiAIN М3. 0/М2. 5•14 -- -- -- -- -- -
KS1500-A-KPM45-P-TiAIN 15.00 А КРМ45 р ТiAIN М3. 0/М2. 5•14

К53400-9-КРМ45-Р-ТiAIN 34.00 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
-- --

К53450-9-КРМ45-Р-ТiAIN 34.50 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

KS1550-A-KPM45-P-ТiAIN 15.50
+-

А КРМ45 р ТiAIN М3. О/М2. 5•14-- -- -- -- -
KS1600-l-KPM45-P-TiAIN 16.00 1 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16

К53500-9-КРМ45-Р-ТiAIN 35.00 9 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

К53550-9-КРМ45-Р-ТiAIN 35. 50 9 КРМ45 р TiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
-- -� -- -t--- -

KS3600-10-KPM45-P-ТiAIN 36. 00 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
KS1650-l-KPM45-P-ТiAIN 16.50 1 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16

KSl 700-1-КРМ45-Р-TiAIN 17. 00 1 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16
KS3650-10-KPM45-P-ТiAIN 36. 50 10 КРМ45 р TiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

-- -� -- -t--- - -
-- -- --

KSl 750-1-КРМ45-Р-ТiAIN 17.50 1 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16
KS3700-10-KPM45-P-TiAIN 37.00 10 КРМ45 р TiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

KS3750-10-KPM45-P-TiAIN 37. 50 10 КРМ45 р TiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
KS1800-l-KPM45-P-TiAIN 18.00 1 КРМ45 р TiAIN МЗ. 5/М2. 5•16 -- -- -- -- ----
KS1850-2-KPM45-P-TiAIN 18.50 2 КРМ45 р TiAIN М3. 5/М2. 5•16

KS3800-10-KPM45-P-ТiAIN 38. 00 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0*32

KS3850-10-KPM45-P-ТiAIN 38. 50 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 
KS1900-2-KPM45-P-TiAIN 19.00 2 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16

KS1950-2-KPM45-P-TiAIN 19.50 2 КРМ45 р ТiAIN М3. 5/М2. 5•16
KS3900-10-KPM45-P-ТiAIN 39.00 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0*32-- -- -- -- --

KS2000-3-КРМ45-Р-Т iAIN 20.00 3 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0•19
KS3950-10-KPM45-P-ТiAIN 39. 50 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

KS2050-3-KPM45-P-TiAIN 20. 50 3 КРМ45 р ТiAIN М4. О/М3. 0•19
KS4000-10-КРМ45-Р-ТiAIN 40.00 10 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32 

KS2100-3-KPM45-P-TiAIN 21. 00 1 3 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 

KS2150-3-KPM45-P-ТiAIN 21. 50 3 КРМ45 р ТiAIN М4. О/М3. 0•19
._ -- -- --

KS2200-3-KPM45-P-ТiAIN 22. 00 3 КРМ45 р ТiAIN М4. О/М3. 0•19 КРМ45-Р (imЯJ -fWM) f.!i� tJJJ!jtj�� 
KS2250-4-KPM45-P-TiAIN 22.50 4 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 

-- -- -- -- -- --

KS2300-4-KPM45-P-ТiAIN 23.00 4 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0*19 
t}J ��j!IJ Cutting speed - VC 

:Ш�Ш1�tt�it!:�$(t) 

KS2350-4-KPM45-P-TiAIN 23.50 4 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 

К52400-4-КРМ45-Р-ТiAIN 24.00 4 КРМ45 р ТiAIN М4. 0/М3. 0•19

f�N53-Ш m/min Recommended feed гаtе based оп diameter 
Material grouping 

:&,J,fи Ф fвJfи :&::kfи 
minimum lntennediate Maximum 

12.5 16 20 2 5 32 40
-- -- --

KS2450-5-KPM45-P-TiAIN 24.50 5 КРМ45 р TiAIN М5. 0/М4. 0•23 1 100 110 120 mm/$� о. 15-0. 31 0.17-0.36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69

KS2500-5-KPM45-P-TiAIN 25.00 5 КРМ45 р TiAIN М5. 0/М4. 0•23-- -- -- -- 2 80 95 110 mm/W о. 15-0. 31 0.17-0.36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69
KS2550-5-KPM45-P-TiAIN 25.50 5 КРМ45 р TiAIN М5. 0/М4. 0•23

3 65 70 80 mm/W о. 15-0. 31 0.17-0. 36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69
К52600-5-КРМ45-Р-TiAIN 26.00

1 
5 КРМ45 р ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 

1 30 60 90 mm/W о. 09-0.14 0.11-0.17 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 0.18-0. 28 0.21-0.31
К52650-6-КРМ45-Р-TiAIN 26.50 6 КРМ45 р ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 м 2 30 50 90 mm/W О. 09-0. 14 0.11-0.17 О. 13-0. 20 О. 16-0. 25 0.18-0. 28 0.21-0.31 
KS2700-6-KPM45-P-TiAIN 27.00 6 КРМ45 р ТiAIN М5. 0/М4. 0•23

KS2750-6-KPM45-P-TiAIN 27.50 6 КРМ45 р ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 
3 20 40 60 mm/W о. 09-0.14 0.11-0.17 О. 13-0. 20 О. 16-0. 25 0.18-0. 28 0.21-0.31

KS2800-6-KPM45-P-TiAIN 28. 00 6 КРМ45 р ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 

KS2850-7-KPM45-P-ТiAIN 28.50 7 КРМ45 р ТiAIN Мб. О/М5. 0•28-- -- -- -- -- -
KS2900-7-KPM45-P-TiAIN 29.00 7 КРМ45 р ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28

ф t/;9,c DnllTip DnllТip 



DrillTip DrillTip 

[ �� ii!i�Ш1� 11:H�GJJ!Ш ii!i�MШ:! ii!i��� ii� 
ф{,,t!Jj�tlft 
Center locking screw

CodeNo Drill tip diameter Мatching tool holder Drill Up material Drill Uptype coaUng --

KS2950-7-KMS35-S-TiAIN 29. 50 7 KMS35 5 ТiAIN 
j_ 

Мб. 0/М5. 0•28-- -- -- -- -- -
KS3000-7-KMS35-S-ТiAIN 30.00 7 KMS35 5 TiAIN

1 
Мб. 0/М5. 0•28

KS3050-8-KMS35-S-ТiAIN 30.50 8 KMS35 5 TiAIN_j Мб. 0/М5. 0•28 -- -- -- --

1 �� ii!i�Ш1� 11:HiclJIШ 
1 

Ц�МШ:! ц��� ;i� tl)W:!�tlft
ter locking smm

CodeNo Drill Up diameter Мatching tool tюder Drill Up material Drill Uptype coaUng --

KS1250-C-KMS35-S-TiAIN 12. 50 с KMS35 5 TiAIN М3. 0/М2. 5•14

KS3100-8-KMS35-S-ТiAIN 31. 00 8 KMS35 5 ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28 

KS3150-8-KMS35-S-ТiAIN 31. 50 8 KMS35 5 ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28

KS3200-8-KMS35-S-ТiAIN 32.00 8 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/М5. 0•28 -- -- -- -- -
KS3250-9-KMS35-S-ТiAIN 32. 50 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS1300-C-KMS35-S-TiAIN 13.00 с KMS35 5 ТiAIN М3. 0/М2. 5•14

KS1350-C-KMS35-S-ТiAIN 13.50 с KMS35 5 TiAIN М3. 0/М2. 5•14
KS3300-9-KMS35-S-TiAIN 33. 00 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

-- -- -

KS1400-B-KMS35-S-TiAIN 14. 00 в KMS35 5 ТiAIN М3. 0/М2. 5•14 
KS3350-9-KMS35-S-ТiAIN 33. 50 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS1450-B-KMS35-S-TiAIN 14.50 J_ в KMS35 5 ТiAIN М3. 0/М2. 5•14-- -- -- -- -- -
KS1500-A-KMS35-S-TiAIN 15.00 А KMS35 5 ТiAIN М3. 0/М2. 5•14 

KS3400-9-KMS35-S-ТiAIN 34.00 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32
-- --

KS3450-9-KMS35-S-ТiAIN 34.50 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS1550-A-KMS35-S-ТiAIN 15.50 
+-

А KMS35 5 ТiAIN М3. О/М2. 5•14 -- -- -- -- --
KS1600-l-KMS35-S-TiAIN 16.00 1 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16 

KS3500-9-KMS35-S-ТiAIN 35.00 9 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS3550-9-KMS35-S-ТiAIN 35. 50 9 KMS35 5 TiAIN Мб. О/Мб. 0•32
-- -� -- -t--- -

KS3600-10-KMS35-S-ТiAIN 36. 00 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32
KS1650-l-KMS35-S-ТiAIN 16.50 1 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16

KSl 700-1-KMS35-S-TiAIN 17. 00 1 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16 
KS3650-10-KMS35-S-ТiAIN 36. 50 10 KMS35 5 TiAIN Мб. О/Мб. 0•32

-- -с-- -- -t--- - -
-- -- --

KSl 750-l-KMS35-S-ТiAIN 17.50 1 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16 
KS3700-10-KMS35-S-TiAIN 37.00 10 KMS35 5 TiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS3750-10-KMS35-S-TiAIN 37. 50 10 KMS35 5 TiAIN Мб. О/Мб. 0•32
KS1800-l-KMSЗ5-S-TiAIN 18.00 1 КМ535 5 TiAIN МЗ. 5/М2. 5•16 -- -- -- -- ----
KS1850-2-KMS35-S-TiAIN 18.50 2 KMS35 5 TiAIN М3. 5/М2. 5•16

KS3800-10-KMS35-S-ТiAIN 38. 00 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0*32

KS3850-10-KMS35-S-ТiAIN 38. 50 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32
KS1900-2-KMS35-S-TiAIN 19.00 2 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16

KS1950-2-KMS35-S-TiAIN 19.50 2 KMS35 5 ТiAIN М3. 5/М2. 5•16 
KS3900-10-KMS35-S-ТiAIN 39.00 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0*32-- -- -- -- --

KS2000-3-KMS35-S-Т iAIN 20.00 3 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0•19
KS3950-10-KMS35-S-ТiAIN 39. 50 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS2050-3-KMS35-S-TiAIN 20. 50 3 KMS35 5 ТiAIN М4. О/М3. 0•19
KS4000-10-KMS35-S-ТiAIN 40.00 10 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/Мб. 0•32

KS2100-3-KMS35-S-TiAIN 21. 00 1 3 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 

KS2150-3-KMS35-S-ТiAIN 21. 50 3 KMS35 5 ТiAIN М4. О/М3. 0•19
кмsзs-s (��iПМ�) ц� #JJ!i��� 

-._ -- -- -- -
KS2200-3-KMS35-S-ТiAIN 22. 00 3 KMS35 5 ТiAIN М4. О/М3. 0•19 tЛ���IJ Cutting speed - V( 

m�Ш1�tt�itl:�$(t) 
KS2250-4-KMS35-S-TiAIN 22.50 4 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 Мt453-Ш m/min Recommended feed rate based оп diameter

-- -- -- -- -- -- -

KS2300-4-KMS35-S-ТiAIN 23.00 4 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0*19 
Material grouping

�/J\fй ФfвJfш �*fш 
minimum lntermediate Maximum 

12.5 16 20 2 5 32 40

KS2350-4-KMS35-S-TiAIN 23.50 4 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 110 140 170 mm/W о. 15-0. 31 0.17-0. 36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69
KS2400-4-KMS35-S-ТiAIN 24.00 4 KMS35 5 ТiAIN М4. 0/М3. 0•19 2 100 120 140 mm/W о. 15-0. 31 0.17-0. 36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69-- -- --
KS2450-5-KMS35-S-TiAIN 24.50 5 KMS35 5 TiAIN М5. 0/М4. 0•23 3 80 100 120 mm/$� о. 15-0. 31 0.17-0.36 о. 19-0. 41 о. 25-0. 53 о. 29-0. 60 о. 33-0. 69

KS2500-5-KMS35-S-TiAIN 25.00 5 KMS35 5 TiAIN М5. 0/М4. 0•23 -- -- -- --

40 60 80 mm/W о. 09-0.14 0.11-0.17 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 0.18-0. 28 0.21-0.31 
2 35 55 70 mm/W о. 09-0.14 0.11-0.17 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 о. 18-0. 28 о. 21-0. 31 

KS2550-5-KMS35-S-TiAIN 25.50 5 KMS35 5 TiAIN М5. 0/М4. 0•23 3 20 40 60 mm/W о. 09-0.14 0.11-0.17 О. 13-0. 20 о. 16-0. 25 0.18-0. 28 0.21-0.31

KS2600-5-KMS35-S-TiAIN 26.00 
1 

5 KMS35 5 ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 90 155 220 mm/W о. 19-0. 40 о. 25-0. 50 о. 28-0. 56 о. 32-0. 63 о. 32-0. 7 о. 32-0. 7 

KS2650-6-KMS35-S-TiAIN 26.50 6 KMS35 5 ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 2 90 155 220 mm/W о. 19-0. 40 о. 25-0. 50 о. 28-0. 56 о. 32-0. 63 о. 32-0. 7 о. 32-0. 7 
3 80 120 160 mm/$� О. 19-0. 40 О. 25-0. 50 О. 28-0. 56 О. 32-0. 63 О. 32-0. 7 О. 32-0. 7 

KS2700-6-KMS35-S-TiAIN 27.00 6 KMS35 5 ТiAIN М5. 0/М4. 0•23
4 90 155 220 mm/W о. 19-0. 40 о. 25-0. 50 о. 28-0. 56 о. 32-0. 63 о. 32-0. 7 о. 32-0. 7 

KS2750-6-KMS35-S-TiAIN 27.50 6 KMS35 5 ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 20 40 60 mm/$� о. 05-0.10 о. 07-0.12 о. 09-0. 14 0.11-0.17 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 

KS2800-6-KMS35-S-TiAIN 28. 00 6 KMS35 5 ТiAIN М5. 0/М4. 0•23 2 15 30 45 mm/W о. 05-0.10 о. 07-0.12 О. 09-0. 14 0.11-0.17 0.13-0. 20 о. 16-0. 25

KS2850-7-KMS35-S-ТiAIN 28.50 7 KMS35 5 ТiAIN Мб. О/М5. 0•28-- -- -- -- -- -
3 15 30 45 mm/W о. 05-0.10 о. 07-0.12 о. 09-0. 14 0.11-0.17 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 
4 10 25 40 mm/W о. 05-0.10 о. 07-0.12 о. 13-0. 20 о. 16-0. 25 0.18-0. 28 о. 21-0. 31 

KS2900-7-KMS35-S-TiAIN 29.00 7 KMS35 5 ТiAIN Мб. 0/М5. 0•28
@ffl�iSI.: i'ffffflKMS35-SЦ�i1Hт>SxDЦ1L IJOIIJ;j, �iSI. tEIJ□I WJi�HтВ'!Ж,C.151.tfl • 
Application suggestion: When using KMS35-S drill tip for>5xD drilling processing, it is recommended to perform рге centering treatment before processing. 

t/;9,c DnllTip DnllТip 



DrillTip 

1
�� ii!i�Ш1� 11:HiclJIШ 

1 
Ц�МШ:! ц��� ;i� tl)W:!�tlft

ter locking smm 
CodeNo Drill Up diameter Мatching tool tюder Drill Up material Drill Uptype coaUng --

КS1250-С-К7410-К-А1Сг 12. 50 с К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 

KSlЗOO-C -К7410-К-А1Сг 13.00 с К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 

КS1350-С-К7410-К-А1Сг 13.50 с К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 

КS1400-В-К7410-К-А1Сг 14. 00 в К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 

КS1450-В-К7410-К-А1Сг 14.50 J_ в К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 -- -- -- -- -

КS1500-А-К7410-К-А1Сг 15.00 А К7410 к АlСг М3. 0/М2. 5•14 

КS1550-А-К7410-К-А1Сг 15.50 

+-
А К7410 к АlСг М3. О/М2. 5•14 -- -- -- -

КS1600-1-К7410-К-А1Сг 16.00 1 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS1650-1-К7410-К-А1Сг 16.50 1 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS1700-1-К7410-К-А1Сг 17. 00 1 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 
-- -- --

КS1750-1-К7410-К-А1Сг 17.50 1 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS1800-1-К7410-К-А1Сг 18.00 1 К7410 к АlСг МЗ. 5/М2. 5•16 --
КS1850-2-К7410-К-А1Сг 18.50 2 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS1900-2-К7410-К-А1Сг 19.00 2 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS1950-2-К7410-К-А1Сг 19.50 2 К7410 к АlСг М3. 5/М2. 5•16 

КS2000-3-К7410-К-А1Сг 20.00 3 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0•19 

КS2050-3-К7410-К-А1Сг 20. 50 3 К7410 к АlСг М4. О/М3. 0•19 

КS2100-3-К7410-К-А1Сг 21. 00 
1 

3 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0•19 

КS2150-3-К7410-К-А1Сг 21. 50 3 К7410 к АlСг М4. О/М3. 0•19 
._ -- -- --

КS2200-3-К7410-К-А1Сг 22. 00 3 К7410 к АlСг М4. О/М3. 0•19 

КS2250-4-К7410-К-А1Сг 22.50 4 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0•19 
-- -- -- -- --

КS2300-4-К7410-К-А1Сг 23.00 4 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0*19 

КS2350-4-К7410-К-А1Сг 23.50 4 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0•19 

КS2400-4-К7410-К-А1Сг 24.00 4 К7410 к АlСг М4. 0/М3. 0•19 
-- -- --

КS2450-5-К7410-К-А1Сг 24.50 5 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2500-5-К7410-К-А1Сг 25.00 5 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 -- -- -- --

КS2550-5-К7410-К-А1Сг 25.50 5 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2600-5-К7410-К-А1Сг 26.00 
1 

5 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2650-6-К7410-К-А1Сг 26.50 6 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2700-б-К7410-К-А1Сг 27.00 6 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2750-6-К7410-К-А1Сг 27.50 6 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2800-б-К7410-К-А1Сг 28. 00 6 К7410 к АlСг М5. 0/М4. 0•23 

КS2850-7-К7410-К-А1Сг 28.50 7 К7410 к АlСг Мб. О/М5. 0•28 -- -- -- -- -- -
КS2900-7-К7410-К-А1Сг 29.00 7 К7410 к АlСг Мб. 0/М5. 0•28 

t/;9,c DnllTip 

DrillTip 

[
�� ii!i�Ш1� 11:H�GJJ!Ш ii!i�MШ:! ii!i��� 

CodeNo Drill tip diame ter Мatching tool holder Drill Up mate rial Drill Uptype 

KS2950-7-К7410-К-А1С г --
KS3000-7-К7410-К-А1С г 

KS3050-8-K7410-K-AlC г --
КS3100-8-К7410-К-А1Сг 

КS3150-8-К7410-К-А1Сг 

КS3200-8-К7410-К-А1Сг --
КS3250-9-К7410-К-А1Сг 

КS3300-9-К7410-К-А1Сг 
--

КS3350-9-К7 410-K-Al С г 

KS3400-9-K7410-K-A1Cr 
--

KS3450-9-K7410-K-A1Cr 

KS3500-9-K7410-K-A1Cr 

KS3550-9-K7410-K-A1Cr 
--

KS3600-10-K7 410-K-AlCr 

KS3650-10-K7 410-К-АlСг 
--

KS3700-10-K7 410-K-AlCr 

KS3750-10-K7 410-K-AlCr 
-- --

KS3800-10-K7410-K-A1Cr 

KS3850-10-K7 410-K-AlCr 

KS3900-10-K7410-K-A1Cr -- --

KS3950-10-K7 410-K-AlCr 

KS4000-10-K7 410-K-AlCr 

f-1*453-Ш 

t}J ��j!IJ Cutting speed - VC 

m/min 
Material grouping 

�,J,fш Фfв.Jfш �::kfш 
minimum lntemiediate Maximum 

100 175 200 

100 160 180 

3 70 85 100 

29. 50 7 --
30.00 7 

30.50 8 

31. 00 8 

31. 50 8 

32.00 8 --
32. 50 9 

33. 00 9 

33. 50 9 

34.00 9 --
34.50 9 

35.00 9 

35. 50 9 
-� 

36. 00 10 

36. 50 10 
-с--

37.00 10 

37. 50 10 
--

38. 00 10 

38. 50 10 

39.00 10 --
39. 50 10 

40.00 10 

12.5 

0.17-0.35 

mm/� 0.17-0. 33 

mm/� о. 18-0. 36

К7410 к 
-- --

К7410 к 

К7410 к 
-- --

К7410 к 

К7410 к 

К7410 к 
-- -

К7410 к 

К7410 к 
-

К7410 к 

К7410 к 

К7410 к 

К7410 к 

К7410 к 
-- -t--- -

К7410 к 

К7410 к 
-- -t--- -

К7410 к 

К7410 к 

-- --

К7410 к 

К7410 к 

К7410 к 

-- --
К7410 к 

К7410 к 

:Ш�Ш1�tt�it!:�$(t) 
Recomme nded feed гаtе based оп diameter 

16 20 2 5  

о. 21-0.42 о. 25-0. 48 о. 31-0. 59 

о. 21-0.41 о. 25-0. 48 о. 31-0. 59 

о. 21-0. 41 0.21-.044 о. 23-0. 48 

ii� 
ф{,,t!Jj�tlft 
Center locking screw 

coaUng --

АlСг 
j_ 

Мб. 0/М5. 0•28 

АlСг 
1 

Мб. 0/М5. 0•28

АlСг _J Мб. 0/М5. 0•28 

АlСг Мб. 0/М5. 0•28 

АlСг Мб. 0/М5. 0•28 

АlСг Мб. О/М5. 0•28 

АlСг Мб. О/Мб. 0•32 

АlСг Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 
-

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0*32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0*32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

AlCr Мб. О/Мб. 0•32 

32 40 

о. 37-0. 70 о. 43-0. 81 

о. 37-0. 70 о. 43-0. 81 

о. 25-0. 53 о. 27-0. 57 

DnllТip 
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�G itJ: �� "& � ti Accessories and parameters

KS��ЦЦffiJitJ:� 
KS Crown Drill pipe fittings specffication 

1Н� 
1 

[!!�clJ�R-j" ф,i:_,Wj�!JH 
t.& � R -j° Wrench size 

Diameter Мatch the a.rtter seat size Center locking screw 
3D 5D 70 8.50 

012. 50-в. 49 с 
1 

М3. О/М2. 5*14 _j Тб*156 Тб*156 1 Тб*188 Тб*188 

013.50-14.49 в М3.О/М2.5*14 Тб*156 Тб*156 Тб*188 Тб*188 

1 1 1 1 
014.50-15.99 А М3.О/М2.5*14 

1 
Тб*156 Тб*156 Тб*188 Тб*188 

1 1 1 

016.00-17.99 1 М3.5/М2.5*1б 1.5*185 1.5*185 1.5*225 1.5*225 

010.00-19.99 2 М3.5/М2.5*1б 1.5*185 1.5*185 1.5*225 1.5*297 

020.00-21.99 3 М4.О/МЗ.0*19 2.0*210 2.0*210 2.0*260 2.0*260 

022.00~23.99 4 М4.О/МЗ.0*19 1 2.0*210 1 2.0*210 1 2.0*260 1 2.0*343 

024.□0-25.99 5 М5.О/М4.0*23 2.5*240 2.5*240 2.5*295 2.5*393 

10D 

Тб*230 

Тб*230 

Тб*230 
1 

1.5*297 

1.5*297 

2.0*343 

1 2.0*343 

2.5*393 

l М5. 0/М4. 0*23_J 2.5*2�.5*29�.5*39�.5*393026. 00-27. 99 6 2.5*240 
--

020.оо-29.99 7 Мб.О/М5.0*28 3.0*265 3.0*265 3.0*330 3.0*439 3.0*439 

030.00-31_99 8 Мб.О/М5.0*28 1 3.0*265 1 3.0*265 1 3.0*330 1 3.0*439 1 3.0*439 

032.□□-35.99 9 Мб.О/Мб.0*32 3.0*265 3.0*330 3.0*439 3.0*439 3.0*530 

036.00-40.00 10 
1 

Мб. О/Мб. 0*32 j 3.0*265 3.0*33� 3.0*439 3.0*53� 3.0*530 

lliSl,�№ffit.Jf№ KS��ЦU�Ц;;l.;i}И 
Recommended cooling pressure parameters KS Crown Diamond Hard Alloy Drill lip Tolerance Values 

tML;*J.i ;�N)fft.J Ц�iH�Dl i}�h8
Borehole depth Cooling pressure Drill diameter D1 Tolerance h8 

3D О. 8 МРа 012. 5-18 о. 00/-0. 03 

8.5D 1. 2 МРа 018.01-30 0.00/-0.35 

7D 2. О МРа 030.01-40 о. 00/-0. 04 

8.5D 2. 5 МРа 

10D 3. О МРа 

6i) 12i'H:J.&�JJ! 1 ,,_,.,so,..andparametm 

► ±тщ�1 бil=I �-,�\ •� 'Г✓J '1"-т т.J � ,.,, -- An overview of material groups

• w.J (Steel)

• М J :::fmt� (Stainl ess steel) 

1111 �� (Cast iroп) 

М1 

М2 

мз 

S1 

S2 

S3 

S4 

IOi � 
DescriЬe 

iIOi�WJ. �t;JJ)i1j, �t;)Jj!jlJ 

ф � ili<J f□ iii � ш 

i?iffi:WlfDIJ:tWI 

i?iffi:ili<JfOIJ:tWI 

�siiilit;;�i't- fЪ�i't­
f□Pн1-mm 

� i!r.li J1!. � i't1-fflWHD 
ЦШi1-ffl� 

}Я ffi 1-ffl � 

itt-Ф siii li � '11 t;; (l:J< !!!! 
mt;;> :&.mmmi� 

lii siii lt � ·r:Шf□ � � i't
@] � !Z]:IJ1J.ц;ttt;; (AD I) 

ti:�JHi&n□I'l11i§11:i�70-
lOOю�pglf:JlfoJЖШ!J, 
�Wi!ЖM:flf□�ЖM:f!J 

JE;:lt, m:f!I, jg(.I&, 1!5!� 
m:f!I, WЛ!:i, ��нт 
mм:f!I, :sm�i?iM:f!I. 
t.,{:&_CFRPM:f!J 

t;; ж i'liН!..i?i ffi:

�ЖimH!..i?iffi: 

tiЖimH!..i?iffi: 

it :&. it i?; ffi:

ifft;M:fl 

offt;M:fl 

ifft;M:fl 

offt;M:fl 

CERP, CFRP/CFR 

С FRP mt;;Mf!J 

С FRP /�;!r.i?;ffi: 

CFRP/1-m@ 

CFRP/ЩМ,tf!/�;Ш\iiffi:Mfl 

IIIJI �F!::� (Noп-ferrous metal)

'5l Fcj ;.IID. 0 1fz: (Superall oy)

ш� mtй�URM �(НВ) �J.i(HRC) 
Compositioп (МРа)* Hardness Hardness 

f 
r 

t 
t 
t 

t 

С<О.25% 

((0.25% 

00.25% 

00. 25% 

00.25% 

Si<l2.2% 

Si>l2.2% 

(530 

(530 

)530 

600-850 

850-1400 

600-900 

900-1350 

(600 

600-800 

(800 

125-500 

(600 

>600

500-1200

1000-1450

600-1700

900-1600

(125 

<125 

(220 

<330 

340-450

<330

350-450

130-200

150-230

135-275

120-290

130-260

180-350

160-260

250-450

160-450

300-400

(25 

<35 

35-48 

<35

35-48 

(25 

<ЗО 

<32 

(28 

<43 

25-48

25-48

(48 

33-48 

44-48 

48-55

56-60 

)60

+ 

+ 

+ 

1
1iJ!!f.ift4 (Hard material) 

СЕ R Pf.ift4 (CERP material) 

Mt4�� 
Material numЬer 

С15, СК22, 5ТЗ7-2, 5235JR, 95МnРЫ8, G538 

5Т52, 5355JR, СЗ5, GS60, Cf53 

16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 385Mn28 

100Сг6, 30CrNiMo8, 42СгМо4, C70W2, 56525, Х120Мn12 

100Сг6, 30CrNiМo8, 42СгМо4, C70W2, 56525, Х120Мn12 

Х102СгМо17, G-Xl20Cr29 

X5CrNi 18 10, X2CrNil'ю 17 13 2, G-X25CrNiSil8 9, XlSCrNiSi 20 12 

X2CrNiМo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10, 
G-X15CrNi25-20 

X8CrNil'ю27 5, X2CrNil'юN22 5 3, X20CrNiSi25 4, G-X40CrNiSi27 4 

GG15, GG25, GGЗO, GG40, GТW40 

GGG40, GTS35 

GGGfiO, GiW55, GTSfi5 

AlMgl, Al99. 5, AlCuMgl, AlCuBiPb, AlМgSil, ALМgSiPb 

GA1SiCu4, GDAISilOМg 

G-ALSil2, G-A1Sil7Cu4, G-AlSi21CuNiMg 

CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn 

Lexa�. HostalenTM, Polystyrol, Мakrolon Ф 

CFK, GFK 

XlNiCrtloCu32 28 7, Xl2NiCrSi36 16, XSNiCrAIТi31 20, X40CoCrNi20 20 

HaynesФ 188, StelliteФ 6, 21, 31 

INCONELФ 690, INCONEL625, HastelloyФ, NIMONICФ 75 

Til, TiA15Sn2, TiAI6V4, Tiдl4M04Sn2 

GX260NiCr42, GХЗЗОШr42, GXЗOOCrfШi952, GXЗOOCrМolSЗ, ii.Jrdo� 400 

:f%ft,f.�@ 1 Material grouping ф 
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